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	מהדורה: A
	נושא ההוראה: ייצור

	תחולת ההוראה:
	שם ההוראה: אמצעי זיהוי בתהליך



	[  ]   כל עובדי החברה
	גורם מקצועי: אבטחת איכות

	[ X ]   ייצור, הנדסה, אבטחת איכות.
	מקור ההוראה:     נוהל 02-14

                      סימון מצב הבחינה והבדיקה

	הוראה חדשה  [ X ]    עדכון הוראה מספר [  ]   מתאריך:


	אישר: 
	בדק: 
	ערך: 

	חתימה: חתום במקור
	חתימה: חתום במקור
	חתימה: חתום במקור
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	1.   כללי

      הוראה זו דנה באמצעי זיהוי למצב הבחינה והבדיקה בתהליך הייצור בחברת ABC.

2.    אמצעי הזיהוי

2.1 מעגלים המורכבים ונבדקים אצל קבלן משנה

2.1.1 למעגלים שעברו את הביקורת הויזואלית סופית (QC) הדבק מדבקה מרובעת לבנה על המעגלים ורשום עליה את מספר הבודק.

2.1.2 למעגלים שעברו בדיקה חשמלית (ICT) הדבק מדבקה עגולה צהובה על המעגלים ורשום עליה את מספר הבודק.

2.2 בדיקה חשמלית פונקציונלית למעגלים בABC
2.2.1 למעגלים אשר נבדקו ועברו את הבדיקה בהתאם ל- ATP הדבק מדבקה עגולה אדומה ורשום עליה את מספר העובד שלך.

2.2.1.1 למעגלים אשר נבדקו ונכשלו בבדיקה בהתאם ל – ATP  צרף תג בר-תיקון למעגל ומלא את פרטי המעגל והתקלה (דוגמא לתג בר-תיקון ראה נספח1).

2.2.1.2 מעגל שהוחלט על אופן ביצוע התיקון, רשום את פרטי התיקון במיקום המיועד לכך בתג בר-תיקון.

2.2.1.3 מעגל לאחר תיקון התקלה שנבדק ונמצא תקין, רשום את פרטי הבודק רשום P (PASS), חתום ורשום תאריך במיקום המיועד לכך בתג בר-תיקון, הפרד את תג בר-תיקון מהמעגל והעבירו למנהל היצור לשם שמירה ומעקב, ופעל ע"פ סעיף 2.2.1.

2.2.1.4 מעגל שנבדק לאחר התיקון ונמצא שאינו תקין הודע למנהל הייצור על מנת שיפעל  ע"פ נוהל ועדת סקר חומרים 01-03.
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	2.3     בדיקה חשמלית פונקציונלית ליחידות (מוצרים) בABC
2.3.1 ליחידות אשר נבדקו ועברו את הבדיקה בהתאם ל - ATP הדבק מדבקה עגולה ירוקה ורשום עליה את מספר העובד שלך.

2.3.1.1 ליחידות אשר נבדקו ונכשלו בבדיקה בהתאם ל – ATP  צרף תג בר-תיקון ליחידה ומלא את פרטי היחידה והתקלה (דוגמא לתג בר-תיקון ראה נספח1).

 2.3.1.2 יחידה שהוחלט על אופן ביצוע התיקון, רשום את פרטי התיקון במיקום המיועד לכך בתג בר-תיקון.

2.3.1.3 יחידה לאחר תיקון התקלה שנבדקה ונמצאה תקינה, רשום את פרטי הבודק רשום P (PASS),           חתום ורשום תאריך במיקום המיועד לכך בתג בר-תיקון, הפרד את תג בר-תיקון מהיחידה             והעבירו למנהל היצור לשם שמירה ומעקב, ופעל ע"פ סעיף 2.3.1.

2.3.1.4 יחידה שנבדקה לאחר התיקון ונמצאה שאינה תקינה הודע למנהל הייצור על מנת שיפעל               ע"פ נוהל ועדת סקר חומרים 01-03.

2.4 מיקום השמת המדבקות

      -  מיקום השמת המדבקות למעגלים בדוקים יצורף לשרטוט ההרכבה בתיק הייצור.

      - מיקום השמת המדבקות למעגלים וליחידות הבדוקות בהתאם ל – ATP יצורף ל – ATP בתיק הייצור.

2.5 סימון מוצרים ארוזים לאחר בדיקה של איש א"א

2.5.1 בביצוע בדיקה למוצר ארוז להעברה למחסן התוצ"ג או למשלוח סמן ע"י חותמת או מדבקה         בקדמת האריזה (ראה דוגמא לחותמת בנספח מספר 2).

2.6 פריטים לא תקינים

       פריטים שנמצאו לא תקינים מלבד מעגלים ומוצרים שאופן הטיפול בהם פורט לעיל, יופרדו       מפריטים תקינים ואופן הטיפול בהם יקבע ע"פ החלטת מנהל הבטחת איכות.


	הוראה מספר: 04-02


	

	דף  4   מתוך 5
	מהדורה: A
	שם ההוראה: אמצעי זיהוי בתהליך




נספח מספר 1 – תג בר-תיקון

	    מכלול בר-תיקון

	שם מכלול
	מספר סידורי

	
	

	תאור התקלה:
______________________________

פרטי התיקון:


	תוקן ע"י
	תאריך
	נבדק ע"י
	P/F
	תאריך

	
	
	
	
	

	תאור התקלה:

_______________________________________

פרטי התיקון:

	תוקן ע"י
	תאריך
	נבדק ע"י
	P/F
	תאריך
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נספח מספר 2 – דוגמא לחותמת או מדבקה של איש אבטחת איכות










QA


PASS








 נוהלי ייצור1/

